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Patentansprliche 



1. Verfahren zum Bedrucken von cellulosehaltigen, 

texjtilen Flachengebilden nach dem Trans ferdryickverfahren, 
dadurcti gekeniizeichnet: , class man * die Fl Hctiehgebi lde mit 
mindestens , 

(a) einem neutralen, wasserunlBslichen, in Wasser dispergier- 
baren linearen Polyester mit einem mittleren Molekular- 
gewicht von hBchstens 15" 000, welcher der Formel 




-A- OH 



entspricht, worin 

A und E je Alkylen oder Allien, v/obei die einzelnen A- oder 
E-Reste alle gleich oder voneinander verschieden 
sind, 

n und m je 1 oder 2 und 

s eine ganze Zahl von 1 bis 150 bedeuten 

und 

(b) gegebenenfalls einem Polyol mit mindestens 2 gegebenenfalls 
subs tituier ten alkoholischen Hydroxylgruppen, 

behandelt, die Flachengebilde trocknet und nach dem Thermo- 
trans f erdruckverf ahren mit trans ferierbar en Farbstoffen oder 
optischen Aufhellern bedruckt und 

(c) gegebenenfalls noch einer Nachbehandlung mit einem Ver- 
netzungsmi.ttel unterzieht. 
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2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 

dass man als Komponente (a) einen Polyester der Formel 



H0- 



A, - 0 - C 



(E 1 ) ) , -o- 

1 tirl ,, /m-1 



A, - OH, 



— ' s. 



.verwendet , worin 

A^ verzweigtes oder unverzweigtes Alkylen mit 2 bis 12 

Kohlens t o f f a tomen , 

E L . Alkylen oder Alkenylen mit 1 bis 12 Kohlens toff atomen 
oder Phenylen und 

m und n je 1 oder 2 und - 



s, 



eine ganze Zahl von 2 bis 100 bedeuten. 



3 Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 

net, dass man als Komponente (a) einen Polyester der Formel 



H0- 



A 0 - 0 



C 
it 
0 



- 0 - i 
Js 1 



OH 



verwendet , worin » 

A 2 lineares Alkylen .mit 2 bis 12 Kohienstof fa tomen, 

E 2 Alkylen" oder Alkenylen mit 2 bis 12 Kohlens toff - 

atomen 

und 

s eine ganze Zahl von 2 bis 100 bedeuten. 
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4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 

net, dass man als Komponente (b) ein Alkandiol mit 2 bis 
10 Kohlenstof fatomen, ain Polyalkylenglykol mit 2 bis 4. 
Kohlenstof fa tomen pro Alkylenrest und einem mittleren Mole- 
kulargewicht von 200 bis 1000, Aether soldier Polyalkylen- 
glykole mit gegebenenfalls subs tituierten Phenolen oder 
Alkanolen mit 1 bis 20 Kohlenstof fatomen, Ester solcher 
Polyalkylengklykole mit Mono- oder Dicarbonsauren mit 
hbchstens 20 Kohlenstof fatomen, Addukte von Alkylenoxyden 
mit 2 bis 4 Kohlenstof fatomen an Polyalkohole mit 3 bis .6 
Vrxhl i^ngfc^^f^t:^^ apA-rtmg pyndnktft aus verschiedenen 




5. . " Ve^ahren nach Anspruch 4,. dadurch gekennzeich- 
net, dass man als Komponente (b) ein gegebenenfalls mit 
einem Alkanol mit 1 bis 20 Kohlenstof fatomen verathertes Poly - 
addukt aus Aethylenoxyd , 1,2-Propylehoxyd und/oder 1,4-Butylen- 
oxyd verwendet. , 

6. m Verfahren nach Anspruch 1» dadurch gekennzeichnet 
dass man ;den Trans ferdruck mit organischen Dispersions-, KUpen 
Oder Pigmentfarbs toff en und/oder optischen Aufhellern, deren 
Dampfdruck bei * Atmospharendiruck bei 200°C -h'dher als 10~ Torr 
1st, durchfUhrt- 

7. - Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet 
dass man Textilmaterialien aus Cellulose- oder Cellulose- und 
Poly est erf as ern bedruckt. 

8. Verfahren gemass einem der Ansprliche 1 bis 7r 
dadurch gekennzeichnet, dass man die bedruckten, textilen 
Flachengebilde mit . 

(c) einem Vernetzungsmittel 

nachbehandelt und in Gegenvart eines Katalysators das Ver- 
netzungsmittel fixiert. ^ 
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9* *■ Varfahren gemass Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, 

dass man das Vernetzungsmittel durch Kass-, Feucht- oder 
Thermo fixierung auf dem textilen Flachengebilde fixiert. 

.10. Verfahren gemass Anspruch 9 , dadurch gekennzeichnet, 

dass man das Vernetzungsmittel durch eine Warmebehandlung bei 
Tempera turen von lOObis 150°C fixiert. 

11. Verfahren gemass einem der Ansprliche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, dass man das textile Flachengebilde naci 
dem Bedrucken v?ascht oder splilt und ohne Zwis client rocknung mit 
dem Yernetzungsmittel impragniert. 

12. Verfahren gemass einem der Ansprliche 1 bis 11 » da- ^ 
durch gekennzeichnet, dass man als Vernetzungsmittel ein 
Aminoplas tvorkondensat verwendet. — 

13. Verfahren gemass Anspruch .12, dadurch gekennzeichnet, 
dass man als Vernetzungsmittel ein Methylolmelamin , einen 
Methylolharnstof f , einen cyclischen Ke thy lolharns toff oder 
deren was serlos lichen Aether verwendet, - 

14. * Verfahren gemass Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, 
dass man als Vernetzungsmittel Dimethyloldihydroxyathylen- 

* harnstoff verwendet. - 

15. Verfahren gemass einem der Ansprliche 1 b i s 14, da- 
durch gekennzeichnet, dass man das Vernetzungsmittel in Ger 
genv7art eines'sauren, eines potentiell sauren oder eines 
basischen Katalysators fixiert. 
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16. WHsserige Zubereitung, welche mindestens 

(a) einen Polyester der in einem der Ansprllche 1 bis 3 
angegebenen Formeln, und gegebenenf alls 

(b) ein Polyol mit mindestens 2 gegebenenf alls substituier- 
teh alkohoiischen Hydroxylgruppen 

enthalt. 

17. : Verwendung der Zubereitung gemSss Anspruch 16 
zum Vorbehandeln von cellulosehaltigen, textilen FlHchen- 
gebilden flir das Thermotransf erdriickverfahren. 

18. Die nach dem Verfahrea einer der Ansprllche 1 bis 
17 bedruckten cellulosehaltigen, textilen FlSchengebilde . 
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Trans ferdruckverfahren fllr cellulosehaltiges Textil- 

material 



Gegenstand der Erfindung 1st ein Verfahren 
,2um Bedrucken von cellulosehaltigen ,* textilen Flachen- 
gebilden nach dem Trans ferdruckverfahren, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass man die Flachengebilde mit mindes- 
tens 

(a) einem neutralen, wasserunlbslichen, in Wasser dis- 
pergierbaren linearen Polyester mit einem mittleren 
Molekulargewicht von hochstens 15 1 000, welcher 
der Formel * 



(1) H0-[Ta - 0 - S -^ E) n-l-S)m-r°] 



•A- OH 



entspricht, worin 

A und E je Alkylen oder Arylen, wobei die einzel- 

nen A- und E-Reste alle gleich oder von- e 
einander verschieden sind, 
. n und m. je 1 oder 2 und 
s eine ganze Zahl von 1 bis 150 bedeuten, und 
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(b) gegebenenfalls einem Polyol mit mindestens 2 gegebenenfalls 

substituierten aLkoholischen Hydroxylgruppen, 
behandelt, die Flachengebilde trocknet und nach dem 



Vernetzungsmittel unterzieht. 

Vorzugsweise wird beim erf indungsgemassen Ver- 
fahren die Komponente (b) mitverwendet und/oder die 
Nachbehandlung (c) durchgefUhrt . 



niedrig- bis iVdhermolekulare linear e Polyester, wobei Poly- 
ester, deren mittleres Molekulargewicht im Bereicht von 
500 tis IS 'OOO, insbesondere 700 bis 5*000 besonders ge- 
eignet sind. 

Bevorzugte Komponenten (a) entsprechen der 

Formel 



Therraotransferdruckverfahren mit trans ferierbaren Farb- 
st of fen oder optischen Aufhellern bedruckt und 

(O gegebenenfalls noch einer Nachbehandlung mit einem 



Bei der Komponente (a) handelt es sich urn 



(2) 



H0- 




worin 





verzweigtes oder unverzweigtes Alkylen mit 2 bis 12 
Kohlens-toff atomen , 

Alkylen oder Alkenylen mit 1 bis 12 Kohlenstoff atomen 
oder Phenylen und 



m und n je 1 oder 2 und 



s 



eine ganze Zahl von 2 bis 100 bedeuten. 
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Sofem in den Formeln (1) und (2) m = 1 ist, 
handelt es sich bei dem Polyester urn ein Polycarbona t , d.h. 
einen Polyester der sich von der Kohlensaure ableitet. 
Sofern m = 2 ist, handelt es sich urn einen Polyester 
einer normalen Dicarbonsaure. 

Alkylen in der Definition von A und A^ kann sowohl 
cyclisch wie 'acyclisch sein, wobei cyclische Reste vor- 
zugsweise aus Alky len-Cycloalkylen-Alkylen aufgebaut sind. 
Cyclische Reste enthalten in der Regel 5 oder vor allem 
6 Ringkohlenstof fatome. 



Forme 1 



(3) 



worm 



s. 



Von besonderem Interesse sind Polyester der 



HO- 



A 2 " 0 " S " E 2 



C - 0 

Of 

0 



A 2 -OH, 



— 1 s. 



lineares Alkylen rait 2 bis 12 Kohl enstoffa"t omen, 

Alkylen oder Alkenylen mit- 2 bis 12 Kohlenstoff- 
atomen und 

eine ganze Zahl von 2 bis 100 bedeuten. 



Die Polyester der Formeln (1) bis (3) sind be- 
kanntjind verden nach liblich^n Methoden hergestellto 



Bei den Dicarbonsauren, von denen sich die Poly - 
ester ableiten kbnnen, handelt es sich vorzugsweise um 
aliphatische, gesSttigte oder ungesattigte Dicarbonsauren 
mit 2 bis 12 Kohlens toff at omen, Kohlensaure oder Benzoldi- 
carbonsSuren. Vertreter socher Sauren sind z„B. die Oxal-, 
Bernstein-, Glutar-, Adipin-, Kork-, Sebacin-, Mai ein- , 

Fumar-, Terephthal- oder Isophthalsaure. 
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Bei den Diolen von denen sich die Polyester ableiten kbr 
handelt es sich vorzugsweise urn lineare oder verzweigte Alkandiole mit 
2 bis 12, insbesondere 2 bis 6 Kohlenstof fatomen. Beispiele solcher Dj 
sind Aethylenglykol, 1,2- und 1,3-Propandiol, 1,2*-, 1,3- und 1,4-Butan- 
diol, 1, 6-Hexandiol, 2 ,2-Dimethylpropandioi , 1,3, 1-Hydroxymethyl-rr- 
propanoi, 1 -Hydroxy me thy lae thano 1 , DiSthylenglykol, 1 , 8-0ctandiol , 
1,12-Dodecandiol. Als cyclisches Diol sei ferner das 1 ,4-Bis (hydroxy - 
methyl) -cyclohexan erwahnt. 

Als Beispiele geeignetef Polyester seien erwahnt: 





Monomere 
















Poly- 










MolverhMltnis 


rnittleres 


es- 


Diol 


Oicarbonsaure 










Molekular 


ter 


a 


D 


c 




a 


b 


c 


d 


gewicht 


A 


jjixcanui 0 J.— i.j't 




M ai pill SSL XUl& 




6 


- 


5 


- 


2075 


B 


Hexandiol-1,6 


- 


Kohlensaure 
"Diathylcar- 
bonat) 


- 


18 


- 


19 


- 


" 4000 


C 


Aethylenglykol 




Te r ephthal- . 
saur'e 




16 




15 




3000 


D 


Dipropylen- 
glykol 




Phthalsaure- 
anhydrid 




4 




3 




900 


E 


Dipropylen- 
glykol 




Phthalsaure- 
anhydrid 




9 




8 




2160 


P 


Dipropylen- 
glykol 




Phthalsaure- 
anhydrid 


Adipin- 
saure 


7 




5,5 


0,5 


. 1800 


G 


Dipropylen- 
glykol 


Diathylen- 
glykol 


Phthalsaure- 
anhydrid 




4 


1 


4 




1240 


. H 


l,*-Bis4hydro- 

xymethyl)- 

cyclohexan 


Aethylen- 
glykol 


Phthalsaure- 
anhydrid 


•Adipln- 
saure 


3 


2 


3 


1 


-1330 


I 


Propandiol-1,2 


Dipropy- 
lenglykol 


Phthalsaure- 
anhydrid 


Adipin- 
saure 


4 


4 


6 


1 


1750 


K 


Aethylenglykol 


Dipropy- 
lenglykol 


Phthalsaure- 
anhydrid 




2 


* 

2: 


3 




730 


L 


Aethylenglykol 


Dipropy- 
lenglykol 


Phthalsaure- 
anhydrid 


Bernstein- 
saureanh. 


3 


4 


5 


1 


1420 


M 


Propandiol-1, 2 


Diathy len- 
glykol . 


Phthalsaure- 
anhydrid 

8 0 9886 
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-Weitere geeignete Polyester werden z.B. in 
Houben Weyl Bd XIV/2 auf Seiten 7, 17, 20 und 49 oder.in 
den DT-AS 1 802 183, 1.805 190, 1 805..J.92, 1 805 193 oder 
1 805 199 beschrieben. 

Bei der Komponente . (b) handelt es sich vorzugs- 
weise urn ein Diol. Die alkoholischen Hydroxy lgruppen des 
Polyols oder Diols kSnnen auch substituiert , insbesondere 
verathert oder acyliert sein. Die Komponente (b) ist ein 
Quellmittel flir die Cellulose und hat in der Regel einen 
Siedepunkt oberhalb 150°C. Als besonders geeignete Polyole 
haben sich Alkandiole mit 2 bis 10 Kohlens t of fatomen, Poly- 
alky lenglykole mit 2 bis 4 Kohlenstof fatomen pro Alkylen- 
rest und einem . mit tier en Molekulargewicht von 200 bis 1000, 
Aether solcher Polyalky lenglykole mit gegebenenf alls 
subs tituier ten Phenolen oder Alkanolen mit 1 bis 20 Kohlen- . - 
stoffatomen, Ester solcher Polyalkylenglykole mit Mono-, 
oder Dicarbonsaure mit hSclistens 20 Kohlens tof fa tomen, 
Addukte von Alky lenoxyden mit 2 bis 4 Kohlens to f fatomen an 
Polyalkohole mit 3 bis 6 Kohlens tof fatomen oder Anlagerungs- 
produkte aus verschiedenen Alky lenoxyden mit 2 bis 4 Kohlen- 
stoffatomen. Subs tituenten flir die Phenole sind vor allem 
Alkyl mit 1 bis 12 Kohlens tof fatomen . 

Als Beispiel von als Quellmittel flir die Cellulose 
dienenden Komponenten (b) seien folgenden Alkohole und ihre 
Derivate erwahnt : 

Alkylenglykole, wie Aethylenglykol, Dia thyJLenglykol , Triathylen- 
glykol, Tetraathylenglykol, Dipropylenglykol , Tripropylenglykol , 
Butandiol, Pentandiol, 'Hexylenglykol, Octylenglykol und derglei- 
chen; Alkylenglykolmono- und -diather, wie Aethylenglykolmonome- 
thylather, Aethylenglykolmonoathylather , Aethylenglykolmonobutyl 
Sther, Diathylenglykolmonoa thylather , Diathylenglykolmonobuty 1- 
Sther, Diathylenglykoldime thylather , Diathylenglykoldia thylather 

809886/0865 
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Diathylenglykoldibuty lather, AethylenglykoldibutrylSthet, . 
Athylenglykolisoamylather , Ae thy lengiykolmonopheny lather, 
TriSthylenglykolmonomethylather, Tria thy lenglykolmonoS thy le- 
ather, Propylenglykolmonobuty lather, Dipropylenglykolraono- 
mettiylather , Dlpropylenglykolmono-athylather , Tetrapropylengly- 
kolmonome thy lather und dergleichen; Alkylenglykolmono- und 
-dies ter, wie Aethylenglykolmonoacetat , Aetlvylenglykoldiacetat, 
Aethylenglykolameisensauremonoes ter, Aethylenglykolameisensaure- 
die&ter , AethylenglykolmilchsSuremonoester, AethylenglykoTpro- 
pionsaurediester, Diathylenglykolmonoacetat, Dtathylenglykoldi- 
acetat, Propylenglykolmonoacetat , Propylenglykoldia:cetat und 
dergleichen; Alky lenglykolatheres ter ,- wie Aethylenglykolmbno- 
methylatheracetat , Aethylenglykolmonoathylatheracet:at > , 
Diathylehglykolmonome thylatheracetait , DiathylengXykolmono- . 
Sthylatheracetat , Diathylenglykolmonophenyiatheracetat , 
Aethylehgl3 T k61mbnohexylatheracetat und dergleichen; Polyalkylen- 
glykolte, vie PblySthylenglykol vom Durchsctinittsmolekularge- 
wicht 200 bis 4000, Polypropylenglykol vom Durchschnittsmole- 
kulargewicht 400 bis 5000, Polyathylenglykol/Polypropylen- 
glykblblockdopolymere vom Durchschnittsmolekulargewicht 400 bis 
5000 und dergleichen; Poly alkylenglykolmono- und -diather, w£e 
Poly athylenglykol- (Durchschnittsmolekulargewicht 200 bis 4000) 
und Polypropylenglykol* (Durchschnittsmolekulargewicht 400 bis 
5000) -monomethy lather, -dime thy lather, -monbathylather , -di- 
atliylather, -monopheny lather, -monob en zy lather, -monoglycidyl- 
ather, -diglycidy lather und dergleichen; PolyalkylengT-ykolmono- 
und -diester, wie Polyathylenglykol- (Durchschnittsmolekularge- 
wicht 200 bis 4000) und Polypropylenglykol- (Durchschnittsmole- 
kulargewicht 400 bis 5000) -mpnoacetat, -diacetat und dergleichen; 
substituiertre Alkohole, wie Methoxymethoxyathanol, 1-Butoxy- 
athoxypropanol, und dergleichen; mehrwertige Alkohole, wie 
Glycerin, Trimethylolpropan, Polyglycerin (Glycidol /Glycerin - 
additpnsprpdukt) ; mehrwertige Alkpholmono-, dir., -tries ter, _ 

809886/0865 
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wie Glycerinmonoacetat , -diacetat und -triacetat; Additions - 
produkte von mehrwertigen Alkoholen und Alky lenoxiden, wie 
Alkylenoxyd-Glycerin, -Pentaerythrit oder -Sorbit-Additons - 
produkte; Diathylenglykoldiamid oder Alkylenoxydaddukte 
an o-Phenylphenol oder 2-Aethylhexanpl, 

Im Vordergrund des Interesses a tehen als Komponente (b) 
gegebenenfalls mit einem Alkanol nit 1 bis 20 Kohlenstoff- 
atomen veratherte Polyaddukte aus Aethylenoxyd , 1, 2-Propylen- 
oxyd und/oder 1 . 4-Butylenoxyd . Neben sogenannten reinen 
Polyalkylenglykolen kbnnen auch sogenannte gemischte, d.h. 
solche, welche aus verschiedenen Alkylenoxyden hergestellt - 
worden sind, verwendet " wcrden" z.B. aus 1,2-Propylenoxyd 
und Aethylenoxyd. Polyathy lenglykole mit einem mittleren 
Molekulargewicht von 300 bis 600 und Aethylenoxydaddukte an 
o-Phenylphenol haben sich besonders vorteilhaff erwiesen. 

Die auch als Vorbehandlung bezeichnete Behandlung 
der textilen FlHchengebilde mit den Komponenten (a) und ge- 
gebenenfalls (b) erfolgt vorzugswelse mit wMsserigen Zube- 
reitungen, welche 

10 bis 100 g/1, vorzugswelse' 30 bis 80 g/1 der 

Komponente (a) 

und 0 bis 200 g/1, vorzugswelse 50 bis 150 g/1 der 

Komponente (b) 

enthalten. 
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Diese wasserigen Zubereitungen kbnnen auch noch 
in der Farbstoff- und Tex ttlindus trie Ubliche Dispergatoren 
enthalten, was vor allem dann empf ehlenswdtrt ist, wenn die 
Koriiponente (a) nicht selbs tdispergierend oder selbstemulgie- 
rend ist oder wenn die Kdmponente (b) nicht als Dispergatpr 
wirkt. Als Beispifele seieh genannt: 

Ligninsulfonate , aromatische Sulfonsauren, gesSttigt-alipha- 
tische, rait langeren Alky Ires ten substituierte Dicarbonsauren, 
Kondensationsprodukte aus aromatischen SulfonsMuren und Formal- 
dehyde Alkylphenol-Aethylenoxydaddukte, FettsSure- , Fettamin- 
oder Fettalkohol-Aethylenoxydaddukte, sulfierte, substituierte 
Benzimidazole, sulfoniertjs Fettsaureamide. Gute Resultate wer- 
den vpr allem mit Ligninsulfonaten, rait Aethylenoxydaddukten aus 
Alky lphenolen, wie ein Anlagerungsprodukt von 8 Mol Aethylen- 
oxyd an 1 Mol 2-Phenylphenol, Fettaminen, Fettalkoholen oder 
Fettsauren, wie ein Anlagerungsprodukt von 40 Mol Aethylenoxyd 
an Rizinusoel und mit substituierten Benzimidazolen oder mit 
Kbrtdensationsprodukten aus aroma tisctien SulfonsMuren und 
Fo'rmaldehyd erzielt. 

Die eingesetzte Dispergatormenge liegt zwischen 1 und 
30 Gewichtsprozent, bezogen auf die Komponente (a). Die Her- 
stellung der Dispersioneri erf olgt auf. Ubliche Weise, z.B. durch 
VerrUhren im Wasser oder durch Nassmahlung. 

• • 

Neben den Komponenten (a) und (b) und einem Dispergator 
kbnnen diese Zubereitungen nocti Ubliche Zusatze wie Basen zur 
Einstellung des gewUnschten pR-Wertes, welcher vorzugsweise 5 
bis 12, insbesondere 6,5 bis 7,5 betragt, oder Weichgrif fmittel , 
optische Aufheller oder Fas.erquellmittel enthalten. Da die err 
findungsgemMss verwendeten Komponenten (a) und (b) den Griff 
nicht nachteilig beeinflussen, ist der Zusatz von Weichgrif f- 
mitteln jedoch meist nicht notwendig. 
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Die Behandlung der textilen Flachengebilde erfolgt 
nach tlblichen Methoden, z.B. durch Besprtihen, d'urch Aufpflat- 
schen oder vorzugsweise durch Impragnieren nach dera Foular- 
dierverf ahren. 

Als textile FlSchengebilde kommen vor allem Gev?ebe 
und Gewirlce, aber auch VLiese aus cellulosehaltigem Faser- 
material in Frage.Es kann sich hierbei sowohl um reine 
Cellulosefasermaterialien als auch urn Mischungen von Cel- 
lulosefasern mit Synthesef asern handeln. Bei den Cellulose- 
faseirn handelt es sich z.B. um Fasem aus Leinen, Sisal, Ramie, 
oder vor allem Baunwolle. Das erfindungsgemasse Verf ahren ist 
jedoch besonders geeignet zum Bedrucken von Cellulose-Synthese- 
faser -Mischungen, z.B. aus Cellulose und Poly aery lnitril oder 
Polyamid oder vor allem aus Cellulose und Polyester, insbesondere 
Baumwolle-Polyester. 

Die zum Transf erdruck erf orderlichen Zwischen- oder. 
HilfsdrucktrBger kBnnen beliebige, vorzugsweise nichttextile 
Gebilde, vorzugsweise FlSchengebilde auf Cellulosebasis , vor 
allem Papier, aber auch Folien aus regenerierter Cellulose, 
sein, die mit w^sserigen oder vorzugsweise mindestens tell- 
weise organischen, insbesondere praktisch wasserfreien or- 
ganischen Dirucktinten, im gewlinschten Muster bedruckt werden, 
Als weitere Hilf sdrucktrSger kommen Metallf olien, wie Alumi- * 
niumfolien, sowie Bleche, insbesondere solche aus rostfreiem 
Stahl, in Frage. Diese kSnnen als Bahnen sowie in endloser 
Form verwendet werden. 
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Die Farbstoffe kbnnen drucktechnisch, mittels 
Spritzvorrichtungen, durch Impragnieren , mittels Schablonen 
oder mit einem Pinsel auf die HilfstrSger aufgebracht werden, 
die anschliessend getrocknet werden. - . 

Bedruckt man die HilfstrUger, kann man die verschie- 
densten Drucktecbniken anwenden, z.B. Flachdruckyerfahren (z.B. 
Offset), Hocbdruckverfahren (z.B. Bucbdruck, Flexodruck, Re- 
lief druck) , Tiefdruckverfahren (z.B. Rouleauxdruck) , Aetz- und 
Sticbtiefdruck (z.B. Rotations tief druck) , Siebdruck (z.B. 
Flachfilmdruck, Rotationsflachdruck, Serigrapbie) oder elek- 
trostatiscbe Druckverf abren. Der Druck kann ganzfiachig oder 
vor allem must erf tfrmig erfolgen. 

Eine besbndere Ausfubrungsform des Trans ferdruckes 
bestebt darin, dass man statt einer geschlossenen Babn nur 
Schnitzel,' be'ispieisweise in Form von Bucbstaben, des Druck- 
trSgers auf den zu bedruckenden St off aufbringt. 

Die Herstellung der Druckfarben ist z.B. in der GB-PS 1 211 149 
beschrieben. 

Der Transferdruck v?ird in Ublicher Weise ausgefUbrt. Hierzu 
werden die DrucktrSger mit den erf indungsgemass vbrbebandel- 
ten textilen FlScbengcbilden, vbrzugsweise in Form von Waren- 
balmen, in Kontakt gebracbt und so lange auf Temperatur ge- 
halten, bis die auf dem Hilfstrager auf gebracbten Farbstoff 
auf das Textilmaterial Ubertragen sind. Dazu gentlgt in der 
Regcl eine kurze (10 bis 60 Sekunden) Erwarmung auf 120 bis 
240°C. Der Ti*ansfer druck kann ununterbrocben auf einer ge- 
heizten Walze oder auch mittels einer gcbeizten Platte (BU- 
geleisen oder warme Presse) bzw. unter Verwendung von 
trockener warmer Luft unter atmospbariscbem Druck oder im 
Vakuum durchgefUhrt werden. 
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Das erf indungsgemasse Verfahren ermoglicht es , 
Cellulosefasern mit trans ferierbar en, insbesondere subli- 
tnierbaren Farbstof fen, die eine Affinitat zu Synthesefasern, 
insbesondere Polyes terf asern besitzen zu farben bzv?. zu 
bedrucken. 

FUr die DurchfUhrung des Verfahrens geeignete Farb- 
stof fe sind solche, die zwischen 160 bis 220°C in den Dampf- 
zustand Ubergeben, d.h. Farbstoffe, deren Dampfdruck bei 
200°C hbher als 10" 5 Torr 1st. 



-=Fur 'das' erf indungsgemasse Verfahren eignen sich 
somit die Ublicherweise fur den Trans ferdruck auf Polyester 
veraendeten, im Colour Index unter der Rubrik "Dispersions farb 
stoffe*' aufgefiihrten "Farbstoffe. Beispiele solcher Farbstoffe 
finden sich z.B in: FR-PS 1 223 330, GB-PS 959 315, 
GB-PS 1 189 026, US-PS 3 632 291, US -PS .3 846 069 und 
US-PS 3 792 968. " - .... 

Farbungeh mit besonders guten Echtheiten erhMlt man 
jedoch, wenn man Farbstoffe verwendet die im Colour Index 
unter der Rubrik KUpen- und/oder organische Pigmentf arbstof fe 
aufgefUhrt sind. Es handelt sich dabeium Farbstoffe gerin- 
gerer Wasserloslichkeit als diejenigen der Dispersionsf arb- - 
stoffe, die deshalb nicht oder nur in ungenugendem Ausmass, 
d.h. weniger als 50%, aus einer wMsserigen Dispersion auf 
Synthesefasern aufziehen. 

s 

Solche Farbstoffe besitzen im allgerneinen ein Mole- 

kulargewicht von unter 700, vorzugsweise -unter 300-400. Die 

Farbstoffe enthalten vorzugsweise Methoxy- , Methylthio-, 

Aethoxy-, Isopropoxy-, rhenylthio- , Acetylamino- , Aethoxy- 

carbonylamino-, Benzoylaminogruppen, Kitro-, Cyan- oder 

CrC. -Alkylreste . 
14 

Die Farbstoffe konnen z.B. den folgenden Klassen 
angehoren: indigoide, thioindigoide, anthrachinoide, Azo-, 
Azomet:hi.n- oder Stilbcn-Pigmentf arbstof fe. 
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Als Beispiele seien aufgefllhrt: 

1-Benzoylaminoanthrachinon und dessen Substitutions - 
produkte wie l-Betizoylamino-4-chloranthrachinon und 1-Benzoyl- . 
amino -4-hydroxyanthrachinon ; 4~Nitroacridone mit einer substi- 
tuierten Merkaptorgruppe wie l-Naphthylthio-4-nitroaeridon 
Oder andere der in der US-PS 3 541 099 und US-PS 3 624 255 
beschriebenen Beispiele dieser Verbindungsklasse: Thioindigo 
oder Anthranthrori. 

Erfindungsgemass wird das bedruckte, textile Flachen- 
gebilde vorzugswelse mit 
(c) einem Vernetzungsmittel 

nachbehandelt und in Gegjmwart eines Katalysators das- Ver- 
netzungsmittel fixiert. 

Durch diese Nachbehandlung, welche vorzugswelse durch- 
gefUhrt wird, werderi insbesondere die Nassechtheiten der be- 
druckten, textilen Flachengebilde verbessert. 

Als Vernetzungsmittel kommen die Ublichen z.B. fUr 
die KunstharzausrUstung von cellulosehaltigem Textilmaterial 
geeigneten Kunstharze in Frage. Im Vordergrund des Interesses 
stehai-jedoch die sogenannten Aminoplastvorkondensate. Im vor- 
liegenden Fall werden darunter Additions produkte von Fonnal- 
dehyd an methylolierbare Stickstoffverbindungen verstanden. 
Als methylolierbare Stickstoffverbindungen seien genannt: 
l;3 f 5-Aminotriazine wie N-substituierte Melamine, z.B. 
N-ButylmelamiTi, N-Trihalogenmethylroelamine, Triazone sowie 
Guanamine, z.B. Benzoguanamine,; Acetoguanamine oder auch 
Diguanamine. Weiter kommen in Frage: Cyanamid, Acrylamid, 
Alkyl- oder Arylharnstof fe und - thioharnstoff e, Alkylenharn- 
stoffe oder -diharnstoff e, z.B. Harnstoff, Thioharnstoff, Urone, 
Aethylenharnstoff , Propylenharnstoff . Acetylendiharnstoff oder 
4 5-Dihydroxyimidazolidon-2 und Derivate davon, z.B. das in 
4-Stellung an der Hydroxygruppe mit dem Rest -CH^-CO-NH-Cl^OK 
. substituierte 4,5-Dihydroxyimidazolidon-2, Carbamate niedriger 
Alkanole, wie die Carbamins Sure -methyl-, athyl- oder hydroxy- 
athylester. 809886/0865 
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Wertvolle Produkte liefern im allgemeinen m'dglichst 
hoch, insbesondere aber auch nieder-raethylolierte Produkte, 
z.B. veratherte oder unveratherte Hethylolmelamine , wie das 
Pi-, Tri- oder Hexamethylolinelamin, bzw. dessen entsprechende 
Aether. Vorteilhaft sind z.B. die wasserlds lichen Aether von 
Alkanplen mit 1 bis 4 Kohlenstof fatomen, wie Aethanol , 
n-Propanol, Isopropanol, n-Butanol oder insbesondere Methanol 

Als Aminoplastvorkondensate eignen sich sowohl 
vorwiegend monociolekulare als auch hoher vorkondensierte 
Aminoplaste. 

Bevorzugt setzt man als Vernetzungsmittel ein 
Methylolmelamin, einen Methy lolharnstof f , einen cyclischen 
Methy lolharns toff oder deren wasserl'pslichen Aether ein. 
• Als besonders geeignet hat sich hierbei der Dimethyloldihydro 
xyathylenharnstof f erwiesen. 

Als Vernetzungsmittel sind aber ferner auch brauch- 
bar : Dime thy lolharnstoff , Dime thy lolathy.lenharns tof f , Di- 
me thylolpropyleiiharns toff , teilweise methoxylierter 
Dimethyloldihydroxy-a thy lenharns toff, Dimethyl olur on , 
Trimethylolmelamin, Trimethoxymethylmelamin, Hexamethoxy- 
methylmelamin, Dimethylolmethyltriazon, DimethylolSthyl- 
triazon, Dimethylolhydrpxyathyltriazon, Dimethylolmethyl- 
c-arbamat , Dimethylolathylcarbamat , Dimethylolhydroxyathyl- 
carbamat, N-Methylolacrylamid, 4-Kethoxy-5-dimethyldimethylo 
propylenharnstoff, Glyoxal, Formaldehyd, Tetraoxan, Glutar- 
aldehyd, Epoxyverbindungen vfnd dgl. 

Die vorstehenden Vernetzungsmittel kt5nnen gemass 
- irgendeiner der' Ublichen Methoden, wie sie fur die Vernetzun 
behandlung von Cellulose bekannt sind, angevjandt werden. In 
jedem Fall muss ein Katalysator mitverwendet werden. 
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Die Fixierung des Vernetzungsmittels wird in Gegenwart z.B. 
einss sauren, eines potentiell sauren oder eines basischen 
Katalysators durchgef Uhrt . Als Beispiele solcher Hartungs- 

kata.iysatoren seien iS erwahnt : . , . . . . . \ ; . 

Ainmoniumchlorid, Ammoniumdihydrogenphosphat , Magnesiumchlor id , 
Zinknitrat, Zinkchlorid,. Phpsphorsaure, die Sulfate, Phosphate 
oder das Chloriddes 2-Amino-2 r methylpropanol- 1 oder Katrium- 
xluorborat. Als vorteilhaft haben sich auch Mischungen solcher 
Katalysatoren mit aliphatischen Hydroxycarbonsauren, wie 
Zitronensaure, VJeinsaure, Glykolsaure oder GluconsSure erwiesen 
Als spezifisches Beispiel seien die Mischungen von Magnesiua- 
chlbrid mit Zitronensa'ure oder Zinkchlorid mit Weins Sure 
erwahht. Solche Mischungen werden vor allem fur das Hart en 
bei tieferen Tcmperaturen verwendet. , " 

Die Nachbehandlung kann ±n ublicher Weise durch- 
gef Uhrt verden. So kann beispielsWelse ein Vernetzungs- 
mittcl auf das Textilgut in .einer. Menge von -1 bis 20 
Gew.-%, vorzugs^eise 2-bis 15 Gew. -X (berechnet als Fest- 
stoff), bezogen auf das Textilgut aufgebracht werden. Die 
Menge an Katalysator kann 0,1 bis 5 Gev7.~%-, vorzugsweise 
0,2°bis 3 Gew.-% (als Feststoff) , bezogen* auf das Gewicht 
des Text ilgutes .betragen. 

In der Regel wird so ; verfahren, dass das 
Vernetzungsmittel zusammen mit dem Katalysator im Anschluss an 
clas Bedrucken, gegebenenf alls nach einer Wasche oder nach 
dem SpUlen, vorzugsveise ohne Zviscbentrocknung, auf das 
Textilgut auf f oulardiert' und ans chlies send nach Ublichen 
Methoden fertig gestellt wird. Die llartung des Vernetzungs- 
mittels Kann z.B. nach dem Nass-, Feucht- oder vorzugsveise 
dem Thermo fixierverfahren erfolgen. 

Beim bevorzugten Thermofixierverf ahren wird das- 
,„ imprSgnicrtc, textile Flachengebilde getrocknet und einer 
Warmebehandlung unterzogen. .. 
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ZweckmHssig v?ird bei Temp era turen bis 100°C, z.B. 40 bis 

100°C, getrocknet. Hierauf v?ird das Material einer WSrme- ^ 

behandlung bei Temp era turen oberhalb 100°C, z.B. 100 bis 

150°C,; vorzugsv.'eise 120 bis 140°C unterworfen, deren , 
Dauer umso klirzer sein kann, je hober die Temperatur 1st. 
Diese Dauer des Erwarmens betrSgt z.B. 30 Sekunden bis 
5 Minuten. * - . 

Verfahrt man nach dera Feuchtf ixierverf ahren, so 
wird das Gewebe zuerst auf eine Restf euchtigkeit von etwa 
5 bis 20 % getrocknet und hierauf vahrend 12 bis 48 Stunden 
bei etwa 40 bis 60°C gelagert, gesplilt, gewaschen und ge- 
trocknet. Beim Nassf ixierverf ahren gebt man ahnlich vor, 
mit dero Unterschied, dass man das vollstandig nasse Faser- 
material lagert. 

In einer bevorzugten AusfUhrungsform vird das textilt 
Fiacbengebilde -nach dem Bedrucken gewaschen oder gespUlt und 
ohne Zviscbentrocknung mit dem Vernetzungsmittel impragniert 
und vorzugsveise nach dem Thermo f ixierverf ahren f ertig 
- gestellt. 

Neben dem Vernetzungsmittel und dem Katalysator 
kbnnen die Nachbehandlungsbader noch veitere Ublicbe Zu- . 
satze enthalten, vie Weichgr if fmittei, 'optische -Auf heller oder 
Puffersubstanzen wie Natriumbicarbonat— Di.- und' Trinatriumphos- 
phat, Triathanolamin- oder Katriumace tat. 

Eine Eaclwasche mit einem saurebindenden Mittel, 
vorzugsweise mit wasseriger ^atriumcarbonatlbsung, kann bei 
stark saurem Reaktionsmedium zweckmassig sein. 

Mit dem erfindungsgemSssen Verfahren verden auf 
Textilmaterialien aus Fasermischungen gute und egale Umdrucke 
beider Faseranteile erbalten, Seiche auch nacb der Nach- 
vascbe besteben bleiben. Bei den bedruckten Textilmaterialen 
ist ferner keine Vergilbung des Ueissfonds zu beobacbten. . 
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Im Unterschied zu bekannten Verfahren entsteht wahrend 
des Umdruckens keine unangehehme GeruchsbelSstigung. Die 
Echtheit, wie Waschechtheit, Lichtechtheit und Reissfestig- 
k^lt der erhaltenen Drucke sind durclvwegs gut. Durch die 
Behatidlung nit den Koraponenten (a) und gegebenenfalls (b) 
wird"auch eirie etwalge gewUnschte spa tere AusrUstung der 
Textilen oder 'di?e Na ^ chbehand_lung , rait Komponente (c) nicht 
prajudtziert , da die verwendeten Praparate keinen AusrUst- 
effekt ergeben oder den Warengrif £ nachteilig beeinflussen. 

Telle und Prozente in den nachfolgenden Beispielen 
bezielien *slch auf das. Gewicht. ' \ - 
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Beispiel 1 



a) Man bedruckt einen Papierstreif en mit Hilfe von Druck- 
tinten, die aus einem Teil Farbstoff, lO Teilen Aethylcellulos 
und 85 Teilen einer Mischung aus 50 % Aethanol und 50 % Methyl 
Ktbylketon hergestellt worden sind. Die Viskositat der Druck- 
farben v?ird vor dera Druck durch Zugabe von IsopropanoL einge- 
stellt. ■ 

Es werden gelbe Farbstoffe der Forroeln 

Oil 

(101) 

^CO 

"Ndo 





(102) 



(103) 



C 2 H 4 0H 
C 2 H 4 0H 




rote Farbstoffe der Formeln 



oder 



(104) 




oder 
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und blaue Farbstoffe der Fprmeln 




0 NH-CH 

^CH 
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(109) 



(110) 



(112) 




verv?endet . 

Gegebenenfalls k'dnnen die Drucktinten auch einen optischen Auf 
heller, z.B. der Forrael 

oder 

3 / v 3 

enthalten, wodurch man gut -aufgehellte Substrate, erhslt.*. 
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b) Ein Mischgewebe aus 50% Polyester und 50% Baum- 

wolle wird mit einer nachstehenden Flotte bei Raumtemperatur 
auf dem Foulard impragniert, auf eine Flottenaufnahme von 75% 
abgequetscht und bei 80 bis 90°C getrocknet. 

Die Plot ten haben folgende Zusamensetzung: 

50 g/1 Polyester A, 
100 g/1 Polyathylenglykol MG 400. 

c) Auf einer BUgelpresse transferiert man nun ohne jegliche 

Geruchsbelastigung wahrend 30 Sekunden bei 220*C den Farbstof £ 
von den gemass a) erhaltenen Zwischentragerpapieren auf das 
gemass b) vorbehandelte Polyester-Baumwoll-Gewebe. Anschliessend 
wascht man die einzelnen Gewebe wahrend 10 Minuten bei 60°C 
in-einemBad, welches 2 g/1 eines Adduktes von 15 Mol Aethylen- 
oxyd an 1 Mol Ricinusoel enthait, 

Man erhait Drucke die durchwegs gute bis sehr gute 
und gleichmassige Andrucke beider Faseranteile zeigen und - 
keine Vergilbung des Weissfonds zeigen. Die Drucke zeichnen 
sich ferner durch gute Waschechtheit und Lichtechtheit und 
keine nachteilig verringerte Reissf estigkeit aus. 
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BeLspiel 2 



Ein PES/CO-Mischgewebe 50/50 wird. mit einer Flotte nach- 
stehender Zusammensetzung: bei Raumtemperatur auf dem 
Foulard mit ca . 70% Flottenauf nahme imprSgniert and bei 
80 bis 90°C getrocknet. 

50 g/1 eines der Polyester A bis M, - • 
100 g/1 Polyathylenglykol (MG 400) 

Auf einer BUgelpresse werden von einem Hilfstrager (Papier) 
die 3 Farbstoffe der<F6rmel (101) , (104) und (110) auf das 
vorbehandelte Gewebe wahrend 30 Sekunden bei 220°C umgedruckt . 
Nach dem Umdrucken wird mit kaltem Wasser wahrend 5 Minuten 
nachgespUlt, auf 60% Wasser-Aufnahme abgequetscht und nass 
in nass mit einer Flotte nachstehender Zusammensetzung bei 
Raumtemperatur impragniert, wobei weitere 15 % Flotte 
aufgenommen werden. 

200 g/1 DimethyloldihydroxyMthylenharnstoff 
(50%ige wasserige LBsung) 

2 g/1 Zitronensaure 
2 g/1 MgC1.6H 2 0 

Die so ausgerusteten Gewebe werden bei 70 bis 80°C getrocknet 
und wahrend 3 Minuten bei 140°C kondensiert. Die brillanten 
sehr ausgiebigen Drucke werden dem Uaschtest 2 nach 
SNV 195812/1961 unterzogen. Die Veranderung des Druckes 
(Grauma/Jstab) , das Anbluten des Polyester- und des Cellulose- 

Begleitgewebes sind nur sehr gering. 
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Beisgiel_3 

Ein Polyes.ter-Baumwoll-Mischgewebe 50/50 wird mit einer 
Flotte nachstehender Zusammensetzung bei Raumtemperatur auf 
detn Foulard mit 70% Flottenaufnahme .impragnier.t und bei 
80 - 90°C getrocknet. 

a) 200 g/1 des Polyesters A (257oige wMsserige Dispersion) 
100 g/1 PEG 400 

*0 75, g/1 des Polyesters B 

75, g/1 Additionsprodukt von 8 Mol Aethylenoxyd an 1 Mol 
2 -Phenyl phenol . 

Auf einer BUgelpresse verden von einem HilfstrSger (Papier) 
die Farbstoffe der Formeln (104) und (110): auf die vorbe- 
haTidelten Gewebe wMhrend>> 30 Sekunden bei 22Q°C umgedruckt . 
Axis chiles send wird *init; kal6eni Wasser; gespULt. Man erhSlt 
Drucke die durchwegs gute bis sehr gute Andrucke beider 
Faseranteile zeigen. Die Drucke zeichnen sich durch gute Wasch 
un3 Lichtechtheit aus . 
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